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1.空腔型材如果做氧化会有焊合线（无法避免）。
2.如与其它型材、或配件配合，需方须要注明或提
供配套件，否则产生的装配问题，由客户自行承担;

此型材如停止订货两年以上，我司有权对模具进行报废或销毁
如私自改动而确认，导致生产出来有异议，我司一律不承担责任！
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Auf Beton 
verwenden

Bei 
Verwendung 
auf Holz

1.Auf Beton verwenden1.Auf Beton verwenden

Bei der Montage Ihres Windschutzes auf der wandmontierten Seite müssen Sie die entsprechenden Bei der Montage Ihres Windschutzes auf der wandmontierten Seite müssen Sie die entsprechenden 
Schrauben/Befestigungselemente erwerben.Schrauben/Befestigungselemente erwerben.

1.Wenn die wandmontierte Seite aus Holz besteht, befestigen Sie den Rahmen direkt mit den 
entsprechenden Schrauben an der Wand.

2.Bei Verwendung auf Holz2.Bei Verwendung auf Holz

1.Wenn Sie den Gitterrahmen auf der wandmontierten Seite einer einseitigen Pergola installieren, bohren Sie 
zuerst entsprechend der Positionen der Löcher am Gitterrahmen die entsprechenden Löcher in die Wand.
2.Setzen Sie die Spreizdübel in die vorgebohrten Löcher ein, um den 
Rahmen zu befestigen.



Achtung: In Regionen mit häufigen starken Windverhältnissen 
müssen die Basisecken mit Befestigungselementen gemäß der 
Abbildung gesichert werden.
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Setzen Sie die Befestigungselemente auf die 
Schrauben der Basisecken-Stützbügel.

Markieren Sie die zu bohrenden Positionen mit 
einem Marker und schieben Sie dann die 
Befestigungselemente zur Seite
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